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Corrigendum

Tato oprava CSN EN 13445-4:2003 je ¢eskou verzi modifikace evropské normy EN 13445-4:2002, vydané v souladu
s Resoluci BT C57/2002 pod nasledujicim oznacenim zménovych stran v jejich zahlavich: ,Issue 5 (2003-02)%,
.Issue 6 (2003-04)", ,Issue 7 (2003-07)", ,Issue 11 (2004-11)", ,Issue 12 (2004-11)".

This Corrigendum to CSN EN 13445-4:2003 is the Czech version of modifications issued in line with resolution
BT C57/2002 which are identified with following references in the header of pages: “Issue 5(2003-02)",

“Issue 6 (2003-04)”, “Issue 7 (2003-07)", “Issue 11 (2004-11)", “Issue 12 (2004-11)".

Vypracovani opravy normy

Zpracovatel: Chevess Engineering, s.r.o. Brno, IC 26883473; Miroslav Patocka, dipl. tech.

Technicka normaliza¢ni komise: TNK 91 Tlakové nadoby a zafizeni chemického primyslu

Pracovnik Ceského normalizaéniho institutu: Ing. Jan Joke$

© Cesky normalizaéni institut, 2006 76230
Podle zakona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceske technické normy rozmnoZovany
a rozSifovany jen se souhlasem Ceského normalizaéniho institutu.
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Opravuji se nebo méni nasledujici kapitoly a ¢lanky:

Kapitola 2 — Normativni odkazy se opravuje:

U norem EN 10028-2 a EN 10028-3 se méni datum vydani z 2002 na 1992 a u normy EN 10028-4 se

méni datum vydani z 2002 na 1994.

Clének 5.4.4 — odstavec pod tabulkou 5.4-1 se opravuje:

Pro cyklicky zatézované nadoby viz rovnéz EN 13445-3:2002 a EN 13445-5:2002 pfiloha G s ohledem na

pozadavky pro stfiSkovitost. VyS8i hodnoty stfiSkovitosti neZ jsou uvedeny vyse jsou pfipustné pouze za

pfedpokladu, Ze jsou podloZzeny specialni analyzou, nesmi v8ak v Zzadném pfipadé piekrocCit hodnoty

uvedené v tabulce 5.4-2.

Clanek 5.4.5.1 — znéni prvniho odstavce tohoto &lénku se méni nasledovné:

5.4.5.1 Lokalni plochy tloustky pod hodnotami (e + c), kde e je pozadovana tloustka a c je pfidavek na

korozi, jsou pFipustné bez dalSich vypoctl za pfedpokladu, Ze jsou spinény vSechny nasledujici podminky:

Odstavce c) a d) tohoto ¢lanku se upravuji:

c) vzdalenost mezi okraji dvou ploch s podkroenou minimalni vypoc¢tovou tloustkou musi byt rovna
nejméné Sifce VD - e,

kde

D je rovno vnéjSimu praméru tlakové Casti;

e pozadovana tloustka plechu;

d) celkova plocha s podkro¢enou minimalni konstrukéni tloustkou nesmi pfekrodit 2 % celkové plochy;

Tabulka 5.4-3 — sloupec ,Mezni uchylky” se v &asti pro znacku C upravuje:

Mezni uchylky

+4 mm

0,4 %
10,3 %

+0,5 %/-0,7 %

+1 %

Druhy sloupec v ,Poznamkach® se pro znacku h; upravuje:

Délka valcového lemu
(mm)

120
100
75
50

Clanek 6.1, text nad poznamkou 1 se opravuje:

Mohou byt pouzivany jiné detaily svaru.
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Tabulka 9.4-1 — text poznémky © se méni:

Termomechanicky zpracované oceli nesmi byt po tvareni tepelné zpracovany, v disledku ¢ehoz pretvo-
feni (F) musi byt omezeno na <5 %.

Prvni véta poznamky ?se upravuje nasledovné:

Austenitické oceli po rozpoustécim Zihani a kaleni nebo stabilizovani nevyzaduji tepelné zpracovani
po tvareni za studena v zadném z nize uvedenych pfipadd 1), 2), 3) a 4) za predpokladu, ze riziko koroze
pod napétim s nimi spojené je zanedbatelné.

Odstavec 4) v poznamce I se upravuje:

4) Pretvoreni Casti tlakové nadoby (s vyjimkou den) neprekracuje 10 %, kdyz je konstrukéni teplota nizsi
nez —-196 °C.

Tabulka 9.4-2 se opravuje nasledovné:

Tabulka 9.4-2 — Tepelné zpracovani vyrobk z trubek tvarenych za studena

Skupiny oceli Polomér ohybu trubky R VnéjSi pramér trubky De Tepeln’e ]
zpracovani
1.1,1.2,1.3 <1,3 De vS§echny praméry Ano
3.1
4 <142 mm Ne
5
> 1,3 De
6
8.1,8.2 > 142 mm Ano®
9
>2,5 D, vSechny prdméry Ne
10
Pro materialy skupin 8.1 a 8.2 pfi vypoctové teploté nad —196 °C neni tepelné zpracovani pozadovano.

Clanek 9.8 — prvni véta se opravuje:

Tvarené vyrobky, které jsou soucasti tlakové nadoby, musi byt zna¢eny podle pfisluSsnych materialovych
specifikaci.

Clanek 10.3.2 — poznémka pod prvnim odstavcem se opravuje:

POZNAMKA R = vnitfni polomér, e, = jmenovita tloustka pozadovana podle 10.2.2.

Clanek 10.5.1 se doplriuje:

10.5.1 Tepelné zpracovani po svafovani musi byt posouzeno s ohledem na jeho vliv na mechanické
vlastnosti zakladniho materialu, plechu, vykovkd, trubek atd. a vSech svar(, véetné tepelné ovlivnéné
zony.
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Tabulka A.2 se upravuje:

tvofici pfimce plasté

Pccv);lizlzcl)(a Typ uchylek u odpovidajicich ¢asti Mezni uchylky
91 Rozdil délky ve vzdalenosti L mezi L <30 000 mm +15 mm
’ nejvzdalenéjSimi teCnymi ¢arami (LT) L > 30 000 mm +20 mm
2.2 Uchylka pfimosti Lokalni vady méfene na +6 mm

2.3 Uchylka mezi hlavni osou nadoby a vertikalni délkou L (2.1) nadoby

+ min (0,001 L; 30 mm)

24 Uchylka souososti dvou lubt s rozdilnymi priméry, vyjadrena jako
funkce vétsiho praméru D

+ min (0,003 D; 20 mm)

25 Uchylka celkové vysky nebo délky nadoby

Secdtené tolerance

Upozornéni: Zmény adoplfiky, jakoz i zpravy o nové vydanych normach, jsou uvefejiiovany ve Véstniku

Uradu pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkugebnictvi.
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