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Corrigendum

Tato opravavCSN EN 60068-2-69 ed. 3:2017 je Ceskou verzi opravy EN 60068-2-69:2017/AC:2018-03. Preklad
byl zajistén Ceskou agenturou pro standardizaci. Ma stejny status jako oficialni verze.

This Corrigendum CSN EN 60068-2-69 ed. 3:2017 is the Czech version of the Corrigendum
EN 60068-2-69:2017/AC:2018-03. It was translated by the Czech Standardization Agency. It has the same status
as the official version.

Narodni predmluva

Upozornéni na narodni poznamky

Do kapitoly B.5 byla doplnéna narodni poznamka, upozorfiujici na nepfesnost originalu.

Vypracovani opravy normy

Zpracovatel: Ceska agentura pro standardizaci, ICO 06578705

Technicka normaliza¢ni komise: TNK 102 Soucastky a materialy pro elektroniku a elektrotechniku
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Zuzana Nejezchlebova, CSc.

Ceska agentura pro standardizaci je statni prispévkova organizace zfizena Uradem pro technickou normalizaci,
metrologii a statni zkuSebnictvi na zakladé ustanoveni § 5 odst. 2 zakona &. 22/1997 Sb., o technickych pozadav-
cich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakonu, ve znéni pozdéjsSich predpisu.

© Utad pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuebnictvi, 2018 505199
Un n']z Podle zakona €. 22/1997 Sb. sméji byt Seské technické normy rozmnoZovany a rozsifovany
jen se souhlasem Ufadu pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi.
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EVROPSKA NORMA EN 60068-2-69:2017/AC:2018-03
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Bfezen 2018

ICS 19.040; 31.190

Zkouseni vlivl prostredi —
Cast 2-69: Zkousky — Zkouska Te/Tc: Zkouseni pajitelnosti elektronickych
soucastek a desek s ploSnymi spoji metodou smacecich vah (mérenim sily)
(IEC 60068-2-69:2017/COR1:2018)

Environmental testing —
Part 2-69: Test — Test Te/Tc: Solderability testing of electronic components
and printed boards by the wetting balance (force measurement) method
(IEC 60068-2-69:2017/COR1:2018)

Essai d’environnement — Umgebungseinfliisse

Partie 2-69: Essais — Essai Te/Tc: Essai Teil 2-69: Prifungen — Priifung Te/Tc: Prifung
de brasabilité des composants électroniques der Lotbarkeit von Bauelementen der Elektronik
et cartes imprimées par la méthode de la balance und Leiterplatten mit der Benetzungswaage

de mouillage (mesure de la force) (Kraftmessung)

(IEC 60068-2-69:2017/COR1:2018) (IEC 60068-2-69:2017/COR1:2018)

Tato oprava vstupuje v platnost dne 2018-03-09 pro zaclenéni do anglické jazykové verze EN.

CENELEC

Evropsky vybor pro normalizaci v elektrotechnice
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique
Europdisches Komitee fiir Elektrotechnische Normung

Ridici centrum CEN-CENELEC: Rue de la Science 23, B-1040 Brusel

© 2018 CENELEC Veskera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostfedky

jsou celosvétové vyhrazena ¢leniim CENELEC.
Ref. €. EN 60068-2-69:2017/AC:2018-03 E
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Oznameni o schvaleni

Text opravy IEC 60068-2-69:2017/COR1:2018 byl schvalen CENELEC jako EN 60068-2-69:2017/AC:2018-03
bez jakychkoliv modifikaci.
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7.1.4 Kontrola kontaminace pajky

Tabulka 2 se nahrazuje dale uvedenou novou tabulkou:

Tabulka 2 — Maximalni meze pro znec€isténi pajeci lazné

Kontaminant Maximalni hmotnostni zlomek meze kontaminantu
Slitiny SnPb2 © Bezolovnaté slitiny® ¢
% %

meéd 0,300 1,100

Zlato 0,200 0,200

kadmium 0,005 0,005

zinek 0,005 0,005

hlinik 0.006 0,006

antimon 0,500 0,200

Zelezo 0,020 0,020

arzen 0,030 0,030

vizmut 0,250 0,250

stfibro 0,100 4,000

nikl 0,010 0,050

olovo N/A 0,100

@ Obsah cinu v pajce musi byt udrZzovan v rozsahu £1,5 % nominalni pouZité slitiny. Obsah cinu musi byt zkou-
Sen se stejnou Cetnosti jako zkouSeni kontaminace méd/zlato. Zbytek v |azni musi byt olovo a/nebo polozky
uvedené vyse.

b Celkova kontaminace médi, zlatem, kadmiem, zinkem a hlinikem nesmi prekroéit 0,4 %. Neplati pro bez-
olovnaté slitiny.

¢ Obsah cinu v pajce musi byt udrzovan v rozsahu £1 % nominalni pouzité slitiny. Obsah cinu musi byt zkousen
se stejnou Cetnosti jako zkouSeni koncentrace méd/stfibro. Zbytek v lazni musi byt polozky uvedené vyse.

4 Maximalni meze kontaminaci plati pro Sn96,5Ag3Cu,5. Dal$i meze kontaminaci bezolovnaté pajeci slitiny
mohou byt dohodnuty mezi uzivatelem a prodejcem (vendor).

8.2.2 Postup pro metodu smacecich vah s pajeci lazni
Treti odstavec v tabulce 5 se nahrazuje takto:

Doporuéena rychlost ponoru pro v8echny soucastky je mezi 1 mm/s a 5 mm/s s vyjimkou vyvodovych ne-SMD souc&astek,
kde se doporucuje rychlost ponoru mezi 5 mm/s a 20 mm/s.

8.2.4.2 Postup

Odkaz ,7.2.3“ v prvnim odstavci se nahradi za ,,7.2.1%,

10 Informace, které musi byt uvedeny v prislusné specifikaci

Ve vyctu poloZek se v poloZce e) nahradi odkaz na ¢lanek ,8.2.2“ za ,8.2.3"

Ve vyctu poloZek se polozka l) nahradi textem: ,Oblasti, které musi byt vizualné kontrolovany na smaceni a odsma-
Ceni“a odkaz na ¢lanek ,9.2* se nahradi za ,,8.2.2 a 8.2.3".

B.5 Zkusebni tavidlo

V prvnim odstavci se ,8.1.2“NPY) nahradi za ,8.2.2“

NP1 NARODNI POZNAMKA V opravovaném originéle je uvedeno oznadeni ,8.2.1.
5
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B.7.2.1 Tuhost pruziny (viz A.1 d))
V nazvu ¢lanku se opravuje ,A.1 d)“na ,A.1e)"

B.7.2.2 Uroven $umu (viz A.1 e)

V nazvu ¢lanku se opravuje ,A.1 e)“na ,A.1c)

B.7.4.1 Volba zkuSebnich kritérii

Nahrazuje se ,8.2“ za ,,9.2"

D.2 Kritéria hodnoceni soucastek

Obrézky D.1 a D.2 se nahrazuji takto:
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Upozorné&ni: Oznameni o zm&nach, opravach a nové vydanych normach jsou uvefejfiovana ve Véstniku Ufadu
pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi.

Va$e nazory, podnéty a pfipominky tykajici se technickych norem a zajmu o moznou ucast v procesech technické normalizace
Ize zasilat na e-mailovou adresu info@agentura-cas.cz.
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